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MARCATURA DELLA STRUTTURA

La Marcatura € il passo necessario per estrarre le informazioni dal modello per ottenere le liste
materiali, gli sketch d’officina e successivamente gli elaborati 2D dei pezzi. Prima della
marcatura eseguire i comandi di controllo: Controllo Elementi e Controllo ID Elementi
(Isola GUID uguali) se riscontrati errori ripetere il comando ed eseguire correggi errori.
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Premere sul pulsante Configurazione Marcatura e inserire il numero di partenza delle marche, delle
posizioni e delle saldature.
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Premere sul pulsante Marcatura Automatica nella riga di comando del CAD sono proposte 5 opzioni;
in questo caso scegliere l'opzione “Tutti (T)” e premere <Invio>, quindi eseguire Marcatura
saldature.

Alla fine con Lista Marcatura é possibile visualizzare la marcatura ottenuta Premendo con il mouse
sul simbolo (+) a lato della marca visualizza le posizioni che compongono la marca.

La posizione con simbolo in rosso é la principale, ovvero il primo pezzo che sara disegnato nel 2D.
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Rename selected mark A
Exclude/Include mark from the renumberi b3
Set the selected position as main entity
Rename the selected position
Visualize materials browsing...
B E possibile modificare la posizione
+ | Highlight the main piece principale, (purché la quantita sia 1)
B Consider numerical portion in data sorting selezionandola ed usare il comando setta
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CREAZIONE SKETCH D’OFFICINA

Per creare i modulini d’officina ed i files CAM e possibile SOLO dopo aver eseguito la marcatura
della struttura.

Selezionare Esegui CAM (1) selezionare Tutti i pezzi (2) e premere OK (3).
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bﬁ Import CAM 3D M15.CAM
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mOd U||n| (1) I%I Infa CAM Welding Beam mgﬁﬁm EX \
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M31 CAM
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(2) per selezionare i

L. o o Co
tutti i file CAM e POIZCAN y
confermare con OK

D)
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Copyright steel&graphics Pagina 4/8

- Cancel



http://www.steel-graphics.com/
mailto:info@steel-graphics.com

=

7] [E steel&graphics

www.steel-graphics.com
Email: info@steel-graphics.com

TecnoMETAL Corso di formazione

Lezione 3
BE M10.CAM - TecnoPLOT 3 1 - O *
File View Utility 7 / 2 /
_ [m] M b
i’!;ﬂ DF| [nca| M4 H%H »I‘ \jCﬁH
0 A U remission to wse, gy, wedify, nd disusime chis dravio T
MPFEIRL WLO provided that the we copyright notice -Ea@-
Componed mark:
(¥} 5921
[ | |
I:[:}
| & | 8 |
4 502
T —
al f
5
=
- «a
=1 «1
(e}
1 EE
] 5 |
l a8 l
17 (2]
M0 M0 LFEZ2D an o MR 1 156.0 IR I M08
MARE FOEIT. HAFE LENCTH WLITH oLy ury ELCTH LWz NOTE
WORK ORDER H® FORELIG
EENFFINFS
BAVL LI NS 1442
Steel & Graphics _ _ - —
E E CLIENT N® COMMESSA
Verona (Italy) STERELECRAFH LS
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Usare le freccie superiori per visualizzare tutti i pezzi (1).
Per creare i Files NC1 (2)
Per creare i file DXF (3)
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LISTE MATERIALI

Premere sul pulsante Lista materiali selezionare I'opzione 3D -> Lista (3) La procedura chiede:
- Marche da estrarre [Tutte/Selezione/Nessuna]: selezionare “T”

- Estrarre anche la bulloneria [No/Si]: selezionare “S”

- Calcolare il peso netto nelle posizioni [No/Si]: selezionare “S”

gFaZW Ip @ v B BY N go &0 ¢

Profiles Plates Holes Usinage Welding Connections Bolts Macro Marking CAM Bill of material Drawings Tools Collisions. oncrete Solid

Start Design Documentation Tools View BIM Solid Manuals
Start DRAWING100* X +
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Welding list 2

e — DT DEF
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@ Welding table =2 2
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Al termine della lettura ripetere il comando Lista Materiali e selezionare Elaborazione Distinta (4)

Lists Processing X

I ~
E? Open List ﬁ Create Print Repart List control CAN Create from CAM | m Custom Prints |r’|
E j L y

Creatf list from DWT Preview u 7 Open List x

Fonts
O B3 C: (local)
A Cfate Manual List E Print 523 Tutorial.stg H Printer
B3 Dbf
Active lisf IC:\Tumnal.sag\Dbf\Drawmg100.dbf .. [B) Drawing100.dbf

(21 D: (ocal) T
l £-(27 E: {ocal) F"
£ (11 H: Viserver-masterihome

£ (Z7 M: \lserver-master'master

E
E
= - - .
E visualizzata la schermata £ QI et
Elaborazione liste L e
premere su Apri lista e 0 2 eston Sy pasee
selezionare allinterno della

cartella DBF il file con il nome

Disegno.dbf, e salvare.
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Selezionare Crea report di stampa (1) selezionare le liste da creare (2) e premere (3).

I~ Drawing list
r
Yarks composition

I™ Composed marks

I Position

¥ Profie W ¥ Composition
Tiered profile I™ Treatment.
I~ Position mark

™ Bent development

Lists Processing X
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T j 1 = ’*
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,7 L,

\ Create Manual List Print Update CAM gty D Process. from CAM @ Printer

Active list: IC:\Tuburia\‘sag\Dbflraw\nng‘dbf
r 4
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[~ Treatment
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G
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\

Selezionare Anteprima (1) selezionare la lista da visualizzare (2) e premere (3).
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I st
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Steel & Graphics Verona Italy

Work: TUTORIAL
Drawing
SA. Mark Pos. Description Oty [Width [Th. ] Length | Mat. W.Un. | W.Tot | S.ot.
10837|  285.2
M1 HEB200 z 546.8 1094 200
POT  |HEB200 1 7770|436 475.1 475 3.5
Pz |PL1O 4| 23| 16 120|436 1.4 6 0.1
PO |PLTO z| 2| 10 460|436 7.t 14 0.4
PO¢  |PLZS 1] 460| 25 460|436 409 41 0.4
POs  |PL20 1| 2e| 2 200|436 6. 6 0.1
P65 |PL20 z| 188| 2 95| A36 2.4 5 0.1
H HEB200 z 457.7 995 182
POz |PL1D 4| 2m| 10 120|436 1.4 6 0.1
P03 |PL1O z| 2| 1c 460|436 7.t 14 0.4
PO¢  |PLZS 1] 460| 25 460|436 409 41 0.4
PO |PLZO 1| 202 2 200|436 6.1 6 0.1
P65 |PL20 z| 188| 2 95| A36 2.4 5 0.1
P07 |HEB200 1 6970|436 426.0 426 a0
M3 HEB200 1 502.4 502 9.2
POz |PLTO 4| 2| 1€ 120|436 1.4 6 0.1
P03 |PL1O z| 2| 1C 460|436 7.t 14 0.4
Po¢  |PLZ5 1| 460| 25 460|A36 40.9 41 0.4
PO |PLZO 1| 202 2 200|436 6.1 6 0.1
POs  |PLZO z| 18| 2 95| 436 2.4 5 0.1
P07 |HEB200 1 6970|436 426.0 426 a0
PO8  |PL1O 1 18| 10 349|436 47 5 0.1
M4 HEB200 1 551.5 552 0.1
POT  |HEB200 1 7770|436 475.1 475 3.5
Pz |PL1O 4| 23| 16 120|436 1.4 6 0.1
PO |PLTO z| 2| 10 460|436 7.t 14 0.4
PO¢  |PLZS 1] 460| 25 460|436 409 41 0.4
POs  |PL20 1| 2e| 2 200|436 6. 6 0.1
P65 |PL20 z| 188| 2 95| A36 2.4 5 0.1
Pos  |PLTO 1| 18| 1€ 349|436 4.7 5 0.1
M5 HEB200 1 502.4 502 9.2
POz |PL1O 4| 2| 10 120|436 1.4 6 0.1
PO |PL1O z| 2| 1c 460|A36 7.t 14 0.4
PO¢  |PLZS 1] 460| 25 460|436 409 41 0.4
POs  |PLZO 1| 20| 2 200|436 6.5 6 0.1
P65 |PL20 z| 188| 2 95| A36 2.4 5 0.1
P07 |HEB200 1 6970|436 426.0 426 &0
Pos  |PLTO 1| 18| 1€ 349|436 4.7 5 0.1
M6 HEB200 1 551.6 552 0.1
PO |HEB200 1 7770|436 475.1 475 3.5
POz |PL1O 4| 23| 10 120|436 1.4 6 0.1
P03 |PL1O z| 2| 1C 460|436 7.t 14 0.4
P |PL2S 1| 460| 25 460 A36 40.9 41 0.4
POs  |PL20 1| 2e| 2 200|436 6. 6 0.1
Pos  |PLZ0 z| 18| 2 95(436 2.4 5 0.1
PO |PLTO 1| 18| 1c 351|436 4.t 5 0.1
M7 IPEZ70 1 202.0 202 5.5
POIO  |IPEZ7O 1 5150|436 185.9 185 5.4
date 29/08/2019 sheet 001/003
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Lists Processing 1 2 *
@ Open List ﬁ Create Print Report List control CAM Create from CAM m Custom Prints |r’_|
E Create list from DWT Preview % xports ’E Cuts from CAM 3 Fonts
’E\ Create Manual List % Print Update CAM gty ’E cess. from CAM @ Printer

E possibile esportare la lista in vari formati (1)

ST Creare una lista di taglio (2)
Esteel&grapmcs Saw List
et - .
=T Client: Project: Date: 29/08/2019
Designer: Job:
Position - ‘Qty - |Pmﬁ‘le - |Grade |+ |Length - ‘Degré - | Cut - ‘Degré - |Degré - ‘ Cut - |Degré -
_ Po7 4 HEB200 A36 6969,6 o =L -8,43 0 H 0
E Eicel PO1 4 HEB200 A6 7769,6 o =L -8,43 0 H 0
M23 4IPE180 A36 5990 o T 0 0 H 0
M25 1 IPE180 A6 5990 P — 0 0 H 0
SAP M27 1 IPE180 A3 5990 o 3T 0 0 H 0
M22 8 IPE180 A36 6495 o [T 0 0 H 0
M24 2 IPE180 A36 6495 o T 0 0 H 0
KLS.5. M26 2 IPE180 A36 6495 o COT 0 PO | | 0
M9 4/IPE220 A6 5971 P — 0 0 H 0
PO13 2 IPE220 A6 5971 o 3T 0 0 H 0
GO-DATA M10 1 IPE220 A36 5986,7 o T 0 PO s | | 0
Creare una lista di riepilogo delle lavorazioni (3)
8 steel&graphics
Processing Quantity
Holes Total: 822 Qty
Folds Total: 48 Qty
Threeds Total: 62 Qty
Inline Total: 0 Qty
Inclined Cuts Total: 8 Qty
Marks Total: 0 Qty
Cuttings Total: 17 Qty
Open Flanges Total: 0 Qty
Millings Total: 0 Oty
Welds Preparation Total: 0Kg
‘Welds Total: 24,64 Kg
Scribing Total: 0 Qty
Queste liste richiedono la selezionare dei files CAM generati.
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